
Metal Desteklİ Restorasyonlar 
MEtal seramİk Bağlantısı

ÖĞRENİM HEDEFLERİ

1. METAL DESTEKLİ SABİT PROTEZ YAPIM AŞAMALARINI BİLİR.  
2. HANGİ MALZEMELERİN KULLANILDIĞINI BİLİR.  
3. SABİT PROTEZLERDE KULLANILAN SERMİK MATERYALİNİN YAPISINI BİLİR.  
4.METAL ALT YAPI İLE SERAMİK BAĞLANTI MEKANİZMALARINI BİLİR VE AÇIKLAR.

KAYNAKLAR

KAYNAKLAR



TERMİNOLOJİ

KONVANSİYONEL ; PORSELEN 

GÜNÜMÜZDE ; DENTAL SERAMİK 

DENTAL SERAMİK 

İNORGANİK 
METALİK OLMAYAN FAZ metal ve yarı metal bİLEŞİKLER

metal ve yarı metal bİLEŞİKLER

magnezyum 
sİLİSYUM 
LİTYUM 
SODYUM 

MAGNEZYUM 
TİTANYUM 

ALUMİNYUM

DİŞ RENGİ RESTORATİF MATERYALLER

VENEER 
KRON-KÖPRÜ 

YAPAY DİŞLER



DENTAL PORSELENİN YAPISI

Feldspar (K2O, Al2O3, 6SiO2) - % 60-80 

Quartz (SiO2 ) - % 15-25 

Kaolin (Al2O3 , SiO2 , 2H2O) - % 3-5 

ALUMİNA  - % 8-20 

borİk oksit - % 15-25 
sodyum -potasyum- kalsİYUM % 9-5 
METALİK PİGMENT %1

DENTAL PORSELENİN YAPISI

KRİSTAL FAZ 
CAMSI FAZ

DENTAL PORSELENİN YAPISI
Feldspar (K2O, Al2O3, 6SiO2) 

Quartz (SiO2 ) 

Kaolin (Al2O3 , SiO2 , 2H2O) 
CAM MODİFİYE EDİCİLER 
ARA OKSİTLER 
RENK PİGMENTLERİ 
OPAKLAŞTIRICI AJANLAR 
FLORESANS SAĞLAYICI AJANLAR 

DENTAL PORSELENİN ÖZELLİKLERİ

TERMAL GENLEŞME KATSATYISI ?

ISISAL ÖZELLİKLER



DENTAL PORSELENİN ÖZELLİKLERİ

TERMAL GENLEŞME KATSATYISI ?

ISISAL ÖZELLİKLER

DENTAL PORSELENİN ÖZELLİKLERİ

İNERT MATERYALLER 
YÜZEY POLİSAJLANABİLİR 
ALLERJİK ÖZELLİKLERİ YOK 
ÇÖZÜNMEZLER 
ISI İLETMEZLER

BİYOLOJİK ÖZELLİKLER

DENTAL PORSELENİN ÖZELLİKLERİ

İNERT MATERYALLER 
YÜZEY POLİSAJLANABİLİR 
ALLERJİK ÖZELLİKLERİ YOK 
ÇÖZÜNMEZLER 
ISI İLETMEZLER

KİMYASAL ÖZELLİKLER

DENTAL PORSELENİN ÖZELLİKLERİ

DIŞ YÜZEY  
KONTUR ÖZELLİKLERİ 
RENK 
IŞIK GEÇİRGENLİĞİ 

ESTETİK ÖZELLİKLER



DENTAL PORSELENİN ÖZELLİKLERİ

FRAKTÜR DAYANIKLILIĞI 
ESNEME DAYANIKLILIĞI 
KIRILMA TOKLUĞU 

MEKANİK ÖZELLİKLER

DENTAL PORSELENLERİN
S I N I F L A N D I R I L M A S I

DENTAL PORSELENLERİN
MANÜPLASYONU - UYGULANMASI

TOZ VE LİKİT KARIŞIMI 
FIRÇA İLE ÇAMUR UYGULANMASI 
YÜKSEK ISIDA PİŞİRME

DENTAL PORSELENLERİN
MANÜPLASYONU - UYGULANMASI

“PORCELAIN BUILD-UP” 
TABAKALAMA İLE PORSELEN İŞLEME



DENTAL PORSELENLERİN
KL İN İK AŞAMALAR

DENTİN PROVA

UYUMLAMA
GLAZE

“OVER GLAZE”

“SELF GLAZE”

SERAMİK TOZLARI

CAM MODİFİYE EDİCİLER

DÜŞÜK PİŞİRME ISISI





Döküm

Döküm

Döküm; kaybolan mumun yerine 
erimiş metalin çeşitli şekillerde 

sevk edilmesi olayıdır.



Tij; döküm örneğin revetman içine yerleşmesine yardımcı olan ve boşluğu ile döküm 
yolu oluşturan mum,  metal, tahta ya da akrilikten yapılan bir tutamaçtır.

Tİjlemenİn AmaçlarI

1) Mum örneğin belli bir konumda tutulması, 

2) Döküm için uygun boşluğun sağlanması, 

3) Mum atımı sırasında mumun uzaklaşabileceği bir kanal yapmak, 

4) Döküm esnasında erimiş alaşımın girebileceği bir kanal oluşturmak, 

5) Katılaşma esnasında alaşımın büzülmesini kompanse etmek.
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Tİjleme İşlemİnde önemlİ krİterler;

1) İçi boş tİjler, döküm örneğİ İle daha sıkı bağlantı sağlar.  

2) Tijin çapının geniş olması ve santrifüj kuvvetinin fazlalığı döküm metalinin ısı kaybetmeden, çabucak döküm boşluğunda 
şekillenmesini sağlar. 

3) Tij mum örneğin en geniş en kalın ve en yüksek kısmına yerleştirilmelidir. 

4) Tij ile döküm örneği arasındaki açı her yönde aynı olmalıdır. 

5) Tij döküm örneği içine baskı ile yerleştirilmelidir. 

6) Tij çok uzun olmamalıdır.
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Her zaman mum objenin en hacimli yerine takılmalı 

Uygun tij açısı (135 derece) 

Keskin köşe, açı ya da spatül izi içermemeli 

Tij açısı uygun değilse; GAZ SIKIŞMASI PÖRÖZİTESİ….. 

Araştırma konusu pöröziteler ???? 

Öğrenim Hedefi
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Rezervuar mum objenin hacminin yarısı kadar olmalı 
Rezervuar mum objeye çok yakın olmamalı 

Tij ile mum obje bağlantısı çok kalın olmamalı 
Mum obje manşetin merkezinde olmamalı

2-3	mm



LİNER	(ASTAR)

Lateral ekspansiyon amacıyla,  
Asbest kağıt ya da fiber glass (cam elyafı), 
Suya daldırılmalı. 

Liner yerleştirilmesinde dikkat edilmesi gerekenler; 

1) Asbest kağıt, parmak basıncı ya da sert spatülle  ve aşırı baskı ile yerleştirilmemeli, 
  
  2) Uygulanan asbest tabakasının karşılıklı kenarları arasında ya da manşetin alt ve üstünde 2-3 mm 

aralık kalacak şekilde konumlandırılmalı. 
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Lİner tabakasının yararları; 

1) Döküm boşluğundaki boyutsal değişimin bozulmasını engeller. 
2) Döküm işlemi sonunda kütlenin döküm halkasını kolayca terk etmesini sağlar 
3)  Revetmanda sertleşme genleşmesinin oluşmasını sağlar. 
4) Döküm sırasında revetman ısısının kaybını engelleyen bir yalıtkan olarak görev 

yapar.
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REVETMANLAR

• Metal veya metal alaşımının dökülebileceği kalıp boşluğunu oluşturan seramik bir madde. 
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Özellİklerİ

1) Döküm örneği ile tam temas kuracak akıcılık ve kıvamda olmalı,  

2) Yeterli dirence sahip olmalı, döküm basıncı ile kırılmamalı  

3) Düzgün ve pürüzsüz bir yüzey oluşturabilmeli,  

4) Boşluktaki gaz ve havanın döküm sırasında kolayca dışarı çıkmasını sağlayacak gözenekli yapı sağlamalı,  

5) Döküm metalinin yüzeyini kimyasal olarak etkileyecek aşındırıcı gazlar çıkarmamalı, 

6) Döküm sonunda kolayca ayrılmalı ve döküm yüzeyine yapışmamalı, 

7) Yeterli genleşmeye sahip olmalı, 

8) Fiyatı ucuz olmalı.
17



Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

1.MekanİK BAĞLANTI 
2. SIKIŞMA TARZI KUVVETLER 

3. VAN DER WALLS KUVVETLERİ 
4. KİMYASAL BAĞLANTI

Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

1.MekanİK BAĞLANTI 
2. SIKIŞMA TARZI KUVVETLER 

3. VAN DER WALLS KUVVETLERİ 
4. KİMYASAL BAĞLANTI

Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

1.MekanİK BAĞLANTI 
2. SIKIŞMA TARZI KUVVETLER 

3. VAN DER WALLS KUVVETLERİ 
4. KİMYASAL BAĞLANTI



Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

seramİK İLE METAL ARASINDAN NEDEN TERMAL GENLEŞME KATSAYISI 
FARKI OLSUN İSTİYORUZ ?

Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları



Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları

Metal porselen bağlantı Mekanİzmaları



Metal porselen TAMİRİ


